
φD

L

φC

L

（　）内の寸法はRPC-330, 380, 480, 530の場合を示します。

35
（100）

35
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35
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20
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1560

30

φ10.5
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55

63.8

15

M6 M8

30
60

θ（0°～180°）

刃先方向から見る。

ドライブキー溝

刃先位置
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φD

20 10
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φD

1520
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No.40 BT40-RAC130-205
-RAC180-205

-RAC330-210
-RAC380-210
-RAC430-210
-RAC480-210
-RAC530-210

Code.No D L C
MIN.～MAX.

130～180

130～180

180～230

230～280

280～330

330～380
380～430
430～480
480～530
530～580

180～230
205

185
235
285

185
235
285

185
235
285

185
235
285

210

61

90

98 BT50-RAK330-125

RPC-130
-180

7.0
8.0

RPC-130

RPC-180

RPC-230

RPC-280

RPC-330
-380
-430
-480
-530

鉄・いもの
重切削用

RCC-130
2ヶ

インサートチップ
CN08

9.8
12.5
15.2

335 17.9
385 20.6
435 23.3
485 26.0

10.4
13.1
15.8

335 18.5
385 21.2
435 23.9
485 26.6

11.1
13.8
16.5

335 19.2
385 21.9
435 24.6
485 27.3

11.7
14.4
17.1

335 19.8
385 22.5
435 25.2

BT50-RAC130-185

-285

-RAC180-185

-235

-285
-235

-RAC230-185

-285
-235

-RAC280-185

-285
-235

-335
-385
-435
-485

-335
-385
-435
-485

-335
-385
-435
-485

-335
-385
-435
-485 485

BT50-RAK-110A
-160A
-210A

-RAK-110A
-160A
-210A

-RAK-110A
-160A
-210A

-RAK-110A
-160A
-210A

-260A
-310A
-360A
-410A

-260A
-310A
-360A
-410A

-260A
-310A
-360A
-410A

-260A
-310A
-360A
-410A 27.9

18.5
19.3
20.2
21.0
21.9

No.50

RAKアーバ
Code No.テーパ RPC

プレートNo.
重量
（kg）

RCC型
カートリッジNo.

Code No.
RPC-130

-180
-230
-280

ボーリング範囲（中径用）
130～180
180～230
230～280
280～330

L
118
166
216
266

重量（kg）
1.4
2.0
2.7
3.3

Code No.
RPC-330

-380
-430
-480

ボーリング範囲（大径用）
330～380
380～430
430～480
480～530

L
316
366
416
466

重量（kg）
5.3
6.1
7.0
7.9

Code No.
RPC-530

ボーリング範囲（大径用）
530～580

L
516

重量（kg）
8.7

Code No.

BT40-RAK-130A
BT50-RAK-110A
 -RAK-160A
 -RAK-210A
 -RAK-260A
 -RAK-310A
 -RAK-360A
 -RAK-410A
 -RAK330-125

L

130
110
160
210
260
310
360
410
125

重量
（kg）

4.9
7.2
9.9
12.6
15.3
18.0
20.7
23.4
12.0

D

102

240

P

35

100

Fig.

1

2

130～230

130～330

330～580

ボーリング範囲

RPC-130, 180

RPC-130, 180, 230, 280

RPC-330, 380, 430, 480, 530

適用バランスカット大径用プレート

RPC-180

六角穴付ボルト

M1035

M1045

Code No. CSM-70＊ M3 20S M815 M4 M625M540 RPC-130,180,230,280,330,380,430,480,530

NIK
KEN

F-
8

RPC-180

付　属

部　品

クランプ
ボルト

アジャスト
ねじ

アジャスト
レンチ

M8取付
ボルト

M815用
Lレンチ

六角穴付
ボルト

バランスカット大径用プレートクランプボルト用
ハンドル

インサート
チップ

BT40-RAK-130A

RAC

■微調整ねじ付
■加工径φ130～φ580mm

加工径：φ130～580㎜

★上記コードNo.は、鉄・いもの重切削用のRCC-130カートリッジ付で付属チップはCN08です。　切削条件は　　 P.106
　鋼、ステンレス、いもの用（E）、アルミ・非鉄用（A）、貫通穴・重板用（K）もあります。コードNo.の末尾に“E”, “A”, “K”を付加して下さい。
　例）BT50-RAC130-185E
★アーバ（RAK）及びプレート（RPC）は　　P.70を参照ください。
★出荷時にはアーバ、プレート、カートリッジは別梱包です。
★ツールマガジン内で干渉する場合がありますので、機械機種名をご連絡ください。
★刃先の位相はドライブキーと同位相（0°）が標準です。お客様にて90°に変更可能です。
　異なる場合は末尾にθを指定して下さい。　　例）BT50-RAC180-235-30°
★センタスルー仕様の場合、コードNo.はBT50-RAC130-185-Cとなります。
★2段バランスカットボーリングバーのコードNo.は、末尾に（0.3）をつけて下さい。
　例）BT50-RAC130-185E（0.3）

RAK

バランスカット大径用アーバ＜RAKアーバ＞

バランスカット大径用プレート＜RPCプレート＞

★プレートの位相はドライブキーと同位相（0°）が標準です。お客様にて90°に変更可能です。
　異なる場合は末尾にθを指定して下さい。　　P.69　例）BT50-RAK-160A-30°
★センタスルー仕様の場合、コードNo.はBT50-RAK-110A-Cとなります。クーラントノズルが2本付属します。
　クーラントノズルのCode No.は9RAK-NZL-L59です。

バランスカットRAC用アクセサリー
鉄・いもの重切削用

RCC-130
鋼・ステンレス・いもの用

RCC-130E
アルミ・非鉄用
RCC-130A

貫通穴・重板用
RCC-130K

カートリッジロックボルト
RAC130型でφ130～φ157mm
の範囲で使用する時は、取外
して下さい。

★＊印のインサートチップはRCC-130:CN08      P.62, RCC-130E:CC12      P.60 , RCC-130A:AEG16      P.62, RCC-130K:SC12      P.80　切削条件は　　P.106
★チップクランプ方式にはスクリューオン型と偏心軸型があります。上記はスクリューオン型の部品です。偏芯軸型のカートリッジコードNo.はRCC-130Qとなります。　   P.102
★ご注文の際は、ペアでご注文下さい。　コードNo.はS.RCC-130となります。
★2段バランスカット用のカートリッジペアのコードNo.はS.RCC-130（0.3）となります。

重量 ： 0.6Kg

写真はセンタスルー
仕様です。

（CN08） （CC12） （AEG16） （SC12）

荒加工
RCC型カートリッジ

RPCプレート

RAKアーバ
P.70

P.70

P.70

Fig.1 Fig.2

大径用 大径用

B
T

B
T
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55

62

M6
15

M8

40

60
30

25

29

48

59

35 M6
15

M8

60
30

35

15

M6 M8

52

60
30

29

35.5

M7-62
BCBユニット
チップ：10MP

64

65

M10×8

45°

L H1

H2

φC1φD1
φC3

φC2

カウンタバランス

ZMAC-Vヘッド

TAセンタ

マイクロ
S.Wボックス

サーボモータ

ドライブユニット

NC制御盤

CNC
X,Y,Z, U

それぞれの穴径、穴深さ、ゲージラインからの必要長をご連絡下さい。

ATC回数を減らす為、1本で異径の穴を加工

ここで紹介した内容はほんの一例です。
詳しくは P95を参照下さい。

機械のU軸とはX軸に平行に移動する軸のことであり；

　日研TAセンタ用Uドライブ付機械　　　 U軸仕様の機械

Code No.

付　属

部　品

M2577

クランプ
ボルト

M366

ロックねじ

M540

アジャスト
ねじ

M815

M8取付
ボルト

M4

M815用
レンチ

M3

アジャスト
レンチ

RPC-130,180,230,280,330,380,430,480,530

RPC-180

バランスカット大径用プレート

T-8

NIK
KE

N
F-

8

クランプボルト用
ハンドル

6MP-C

インサート
チップ

M5HZ-55V

ZMAC-V

ユニット

Code No.

付　属

部　品

M67

クランプ
ボルト

B357, B367

ロックメタル
ロックねじ

M540

アジャスト
ねじ

M815

M8取付
ボルト

M4

M815用
レンチ

M3

アジャスト
レンチ

RPC-130,180,230,280,330,380,430,480,530

RPC-180

バランスカット大径用プレート

10MP-T

インサート
チップ

M7-62

BCB

ユニット

20S

クランプボルト用
ハンドル

テーパ Code No. D1 L H1 H2 C1 C2 C3 重量（kg）

No.40

No.50

BT40-RAA32-  60

BT50-RAA32-  60
-120
-180

32 h7

60

60
120
180 15.5

7

15

20

12

61

98

2.5

102 82 5
9

バルブ使用圧力
バ ル ブ 材 料

シート面
フェーシング

弁  座

テーパ穴

ボーリング

低  圧 中  圧 高  圧
F C FCD SUS

－

●日研TAセンタで加工。　　 P.137
●突出長が長く必要なら、U軸仕様の機
　械で加工。

●日研TAセンタで加工。　　 P.137
●突出長が長く必要なら、U軸仕様の機
　械で加工。

日研TAセンタで加工。
       P.137

異径の穴数が多い場合、
●日研TAセンタで加工。　　 P.137
●U軸仕様の機械で加工。

M5HZL

調整
ハンドル

M397

調整
ハンドル

P.109P.109

P.109P.109

大径用BAC-V アクセサリー

大径用BCB アクセサリー

バランスカット大径用ZMAC-V型カートリッジ（仕上用） バランスカット大径用バランサ

バランスカット大径用BCB型カートリッジ（荒・仕上用）

★プレート（RPC）は　　P.70を参照下さい。 
★注文時に、ZMAC-VユニットをM5HZ-55VRにして、CC06-Cチップも使用出来ます。コードNo.はMCCZ-130VRです。
★ペアでご注文の際のコードNoはS.MCCZ-130Vとなります。
★付属チップは6MP-Cです。　　P.109　切削条件は　　P.107

★プレート（RPC）は　　P.70を参照下さい。
★ペアでご注文の際のコードNoはS.BCB-130となります。
★付属チップは10MP-Tです。　　P.109　切削条件は　　P.107

MCCZ-130V

BCB-130

MCC-130B

バランスカット大径用バランサ

MCC-130B

重量 : 0.8kg

重量 : 0.9kg

重量 : 0.6kg

特殊ボーリングバー用ベースアーバ 外径削りに使用

RAA

U軸用ボーリングバーに使用

★特別仕様としてL寸法の長いものも製作出来ます。
★クーラントスルー仕様も製作出来ます。
★BT40の場合、φD1=22mmも製作いたします。別途ご相談下さい。

■バルブ加工（U軸制御）
荒、仕上、面取の同時加工 一般的なバルブ材料と加工内容

■複合ボーリングバー

穴径、穴深さ、ゲージラインからの必要長をご連絡下さい。

同芯度が要求される段付穴加工

大端径用
小端径用

写真はNC5シャンクです。

実際の加工では、標準のボーリングバーでまかなえない複雑な加工が数多くあります。ショルダサポートと口元ロック
のZMACボーリングヘッドをベースに特殊ボーリングバーの数多くの実績とノウハウを誇っています。加工機械、加
工図面・治具図面等いただきましたら、最適なボーリングバーを選定、製作いたします。

Uドライブユニットの納入後取付けは
出来ません。機械発注時に日研Uドラ
イブ付とご指定下さい。　　 P.138

U軸仕様の機械の場合、主軸テーパは、
高剛性・重切削・高精度なNC5シャンク
　  P.203が望まれます。
機械発注時にNC5シャンクとご指定下
さい。

PAT.

B
T

B
T

大径用 特殊 技術資料

8281
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（　）内の寸法はRPC-330, 380, 480, 530の場合を示します。

35
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（45）
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1560

30

φ10.5

L

RAKアーバ

RPCプレート

インサートチップ
CN08

RCCカートリッジ

φC φD

θ（0°～180°）

刃先方向から見る。

ドライブキー溝

刃先位置
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55

63.8
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M6 M8
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φD

20 10
L

P

P

60

M10

20
125

φD

15 60
100

P

P

Code No.
RPC-130

-180
-230
-280

ボーリング範囲（中径用）
130～180
180～230
230～280
280～330

L
118
166
216
266

重量（kg）
1.4
2.0
2.7
3.3

Code No.
RPC-330

-380
-430
-480

ボーリング範囲（大径用）
330～380
380～430
430～480
480～530

L
316
366
416
466

重量（kg）
5.3
6.1
7.0
7.9

Code No.
RPC-530

ボーリング範囲（大径用）
530～580

L
516

重量（kg）
8.7

HSK  63A

Code.No D L C
MIN.～MAX.

130～180
180～230

130～180

180～230

230～280

280～330

330～380
380～430
430～480
480～530
530～580

61

90

98

205

185
235
285
335
385
435
485
185
235
285
335
385
435
485
185
235
285
335
385
435
485
185
235
285
335
385
435
485

210

HSK  63A-RAC130-205
-RAC180-205

HSK100A-RAC130-185
-235
-285
-335
-385
-435
-485

-RAC180-185
-235
-285
-335
-385
-435
-485

-RAC230-185
-235
-285
-335
-385
-435
-485

-RAC280-185
-235
-285
-335
-385
-435
-485

-RAC330-210
-RAC380-210
-RAC430-210
-RAC480-210
-RAC530-210

HSK  63A-RAK-130A

HSK100A-RAK-110A
  -160A
  -210A
  -260A
  -310A
  -360A
  -410A
 -RAK-110A
  -160A
  -210A
  -260A
  -310A
  -360A
  -410A
 -RAK-110A
  -160A
  -210A
  -260A
  -310A
  -360A
  -410A
 -RAK-110A
  -160A
  -210A
  -260A
  -310A
  -360A
  -410A

HSK100A-RAK330-125

RPC-130
-180

RPC-130

RPC-180

RPC-230

RPC-280

RPC-330
-380
-430
-480
-530

6.9
7.5
9.3
11.8
14.5
17.2
19.9
22.6
25.3
9.9
12.4
15.1
17.8
20.5
23.2
25.9
10.6
13.1
15.8
18.5
21.2
23.9
26.6
11.2
13.7
16.4
19.1
21.8
24.5
27.2
17.8
18.6
19.5
20.4
21.2

HSK100A

RAKアーバ
Code No.テーパ RPC

プレートNo.
重量
（kg）

RCC型
カートリッジNo.

鉄・いもの
重切削用

RCC-130
2ヶ

インサートチップ
CN08

Code No. CSM-70＊ M3 20S M815 M4 M625M540 RPC-130,180,230,280,330,380,430,480,530

NIK
KE

N
F-

8

RPC-180

付　属

部　品

クランプ
ボルト

アジャスト
ねじ

アジャスト
レンチ

M8取付
ボルト

M815用
Lレンチ

六角穴付
ボルト

バランスカット大径用プレートクランプボルト用
ハンドル

インサート
チップ

Code No.

HSK  63A-RAK-130A
HSK100A-RAK-110A
 -RAK-160A
 -RAK-210A
 -RAK-260A
 -RAK-310A
 -RAK-360A
 -RAK-410A
 -RAK330-125

L

130
110
160
210
260
310
360
410
125

重量
（kg）

4.3
6.7
9.2
11.9
14.6
17.3
20.0
22.7
11.3

D

102

240

P

35

100

Fig.

1

2

130～230

130～330

330～580

ボーリング範囲

RPC-130, 180

RPC-130, 180, 230, 280

RPC-330, 380, 430, 480, 530

適用バランスカット大径用プレート

RPC-180

六角穴付ボルト

M1035

M1045

RAC

加工径：φ130～580mm

RAK

バランスカット大径用アーバ＜RAKアーバ＞

バランスカット大径用プレート＜RPCプレート＞

★プレートの位相はドライブキーと同位相（0°）が標準です。お客様にて90°に変更可能です。
　異なる場合は末尾にθを指定して下さい。　　P.301　例）HSK100A-RAK-160-30°
★センタスルー仕様の場合、コードNo.はHSK100A-RAK-110A-Cとなります。クーラントノズルが2本付属します。
　クーラントノズルのCode No.は9RAK-NZL-L59です。

荒加工 ■微調整ねじ付
■加工径φ130～φ580mm

★上記コードNo.は、鉄・いもの重切削用のRCC-130カートリッジ付で付属チップはCN08です。　切削条件は　　 P.106
　鋼、ステンレス、いもの用（E）、アルミ・非鉄用（A）、貫通穴・重板用（K）もあります。コードNo.の末尾に“E”, “A”, “K”を付加して下さい。
　例）HSK100A-RAC130-185E　    P.248
★アーバ（RAK)及びプレート（RPC)は　　 P.248を参照ください。
★出荷時にはアーバ、プレート、カートリッジは別梱包です。
★ツールマガジン内で干渉する場合がありますので、機械機種名をご連絡ください。
★刃先の位相はドライブキーと同位相（0°）が標準です。お客様にて90°に変更可能です。
　異なる場合は末尾にθを指定して下さい。　例）HSK100A-RAC180-235-30°
★センタスルー仕様の場合、コードNo.はHSK100A-RAC130-185-Cとなります。
★2段バランスカットボーリングバーのコードNo.は、末尾に（0.3）をつけて下さい。
例）HSK100A-RAC130-185（0.3）
★クーラントパイプは別売りです。　　  P.287を参照下さい。

写真はセンタスルー
仕様です。

バランスカットRAC用アクセサリー
鉄・いもの重切削用

RCC-130
鋼・ステンレス・いもの用

RCC-130E
アルミ・非鉄用
RCC-130A

貫通穴・重板用
RCC-130K

カートリッジロックボルト
RAC130型でφ130～φ157mm
の範囲で使用する時は、取外
して下さい。

★＊印のインサートチップはRCC-130:CN08       P.60, RCC-130E:CC12       P.62 , RCC-130A:AEG16       P.64, RCC-130K:SC12       P.66　切削条件は　　 P.106
★チップクランプ方式にはスクリューオン型と偏心軸型があります。上記はスクリューオン型の部品です。偏芯軸型のカートリッジコードNo.はRCC-130Qとなります。　   P.102
★ご注文の際は、ペアでご注文下さい。　コードNo.はS.RCC-130となります。
★2段バランスカット用のカートリッジペアのコードNo.はS.RCC-130-0.3となります。

重量 ： 0.6kg

（CN08） （CC12） （AEG16） （SC12）

Fig.1 Fig.2

HSK 大径用

H
S

K

H
S

K

大径用HSK
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