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上下動のない３枚組カップリング
３６０等分精密３枚組ハースカップリングが
組み合わさっており、上下動のないスムーズな
割出を行います。

●自社開発された
　３枚組ハース
　カップリング

噛み合い歯
回転歯

固定歯

噛み合い時 割出し中
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＊1 ハースカップリングがかみ合った時の、切削推力に対しての値です。
＊2 タテ使用時の両センタで受けた時の治具・加工物のアンバランス負荷の値です。使用モータにより異なりますので、詳しくは      P.57をご参照ください。
★ NSVZシリーズはインデックス型であり、１゚単位の割出が行なえます。
★ NSVXシリーズはロータリ、インデックス型であり、１゚単位の割出はハースカップリングによる高精度、高剛性をもち、0.001 単゚位の割出及び連続切削も出来る新世代の円テーブルです。

インデックス型で用いる場合と、ロータリ、インデックス型で用いる場合では制御方式が異なります。別途ご相談下さい。　＊印 割出精度±2秒はインデックス型の精度です。
★インデックステーブルの場合の芯出し及び加工物の取付け／取外しは、割出後クランプされた状態で行なって下さい。
★ NSVZ１８０、NSVZ３００にはαiF4/5000が取付可能です。 ★ NSVZ１８０、NSVZ３００を、油圧源の無い機械で用いる為の別置エア・ハイドロブースタは別途ご相談ください。
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NSVZ180 NSVZ300 NSVX400 NSVX500 NSVX400T

＋0.018
  0

＋0.018
  0

＋0.018
  0

＋0.018
  0

＋0.018
  0

最 大
アンバランス
負 荷 N・m
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＊1

写真はNSVX400

割出精度　±2″

■ 仕　様
写真はセンタソケット付き（特別付属品）

NSVX500

写真は水平置専用型です。
外観図は別途ご請求ください。

NSVZ180

NSVZ300

NSVX400

NSVX400T

外観寸法は、取付けるサーボモータにより異なります。ここではFANUCモータ付のものを表示しています。各種モータ付のCADデータ　2D（DXF）、3D（PARASOLID）を用意しております。
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